
ok. 7 000 Mg/rok

0

sortowacz

(+) 2

(+) 1

(+) 2

(+) (+) >340mm

90-340 mm (+)

<90 mm (-)

LEGENDA

  urządzenie technologiczne (koncepcja pierwotna) (+)

(+)

  urządzenie technologiczne (aktualizacja koncpecji - 2017) (-)

  kabina sortownicza

(+)

 wybrany rodzaj frakcji surowcowej

 wybrana frakcja biodegradowalna (tylko OKZ)

    (+)

 obsada sortownicza (zaangażowanie w kierunku sortowania danej frakcji)

(+)  sortowanie "pozytywne" - wybieranie ze strumienia zadanej frakcji surowcowej (-) sortowacz sortowacz

(-)

(-)  sortowanie "negatywne" - wybieranie ze strumienia zadanej frakcji jedynie zanieczyszczeń 

doczyszcz. (+)

papier

0

0

0

28 316 Mg OKZ/rok 16,8 Mg/h Zgodnie z koncepcją Wydajność roczna 30000 Mg/rok

7 098 Mg OSZ/rok Zakładana nominalna przepust. Ilosć dni 260 dni 0

w tym: Ilość zmian 1 OKZ

60% papier 5,0 Mg/h 1 OSZ

40% tworzywo 3,0 Mg/h 4,2 Mg/h Czas pracy (efektywny) 6,5 h/zmiana

Skuteczność sep. NIR 80%

Czystość sep. NIR 80%

1,5

1,5

1

2,5

2

1,5

2

-

0,2

-

0,3

0,2

0,3

PRASA SUROWCÓW 
WTÓRNYCH i pRDF

0

(-)  papier mix

proGEO 

ZAŁOŻENIA BILANSOWE

średnio

PODSTAWOWE ZAŁOŻENIA PRACY LINII

pRDF do spalarni

ODP. 
NIEBEZPIECZNE

STACJA NAWAWCZA
KABINA SEGREGACJI 

WSTĘPNEJ                             
6 - stanowiskowa

Frakcja > 340mm

Odpady tarasujące

Szkło

Metale
SEPARATOR METALI 

ŻELAZNYCH

SITO BĘBNOWE                     
90 mm

ZAMBRÓW                                        
blokowy schemat technologiczny

KABINA SEGREGACJI 
RĘCZNEJ                              

4 - stanowiskowa

KABINA SEGREGACJI 
RĘCZNEJ                              

10 - stanowiskowa

(+)  Tetra-pack

(+)  PE/PP

(+)  Folie

(+)  PET biały

(+)  PET niebieski

(+)  PET zielony

Odpady do stablizacji

Metale

SEPARTOR METALI 
ŻELAZNYCH

ok. 28 300 Mg/rok

Rozdrabniacz / 
rozrywarka worków

SEPARTOR NIR 1 
TWORZYWA

SEPARTOR NIR 2 
PAPIER

ODPADY 
KOMUNALNE 
ZMIESZANE

SELEKTYWNA 
ZBIÓRKA


